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Zusammenfassung 



Wasserlosliche Salzkerne fiir den Druckguss, die durch Verdichten einer Mi- 
schung aus wasserloslichen Salzen unter Druck und anschlieBendem Sintern her- 
gestellt werden, wobei bei der bei der Mischung auf 100 Gewichtsteile Salz zwi- 
schen 4 und 5 Gewichtsteile Borax, zwischen 2 und 3 Gewichtsteile Magnesium 
und 0,5 bis 2 Gewichtsanteile Graphit oder Talkum kommen und wobei die Ver- 
dichtung unter einem Druck von zwischen 300 und 900 N/mm 2 erfolgt 



EMIL MULLER GMBH 



Wasserlosliche Salzkerne fur den Druckguss 

5 ' ' 

Beschreibung 

i 

10 Die vorliegende Erfindung betrifft wasserlosliche Salzkerne fur den Druckguss 
mit den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1. 

Solche Salzkerne fur GieBereizwecke die nach dem Guss von Teilen ausgewa- 
schen werden sind lange bekannt, wie auch Versuche, diese durch Beimischung 

15 von Zusatzstoffen zu optimieren. So wurde in der DE-C-14 83 641 gefunden, dass 
eine Zugabe von bis zu 10% Borax, Magnesiumoxid oder Talkum die Belastbar- 
•keit von Salzkernen aus NaCl und/oder KC1 verbessert. Die DE-A-19 34 787 
schlagt zur Vermeidung von Pressen und Sintern die Zugabe eines Kunstharzbin- 
ders und Wasserglas vor. Diese Beigaben sind auch aus der US-A-37 64 575 be- 

20 kannt. Solche Salzkerne wurden in der Vergangenheit beim Kokillenguss einge- 
setzt Dem Druckguss hielten diese Salzkerne nicht stand. .Start dessen werden 
hier seit Jahrzehnten Sandkerne eingesetzt, die uberwiegend mit phenol- und fu- 
ranhaltigen Bindemitteln hergestellt werden. Da diese Technologie auf der Verar- 
beitung umweltschadlicher Stoffe beruht 5 wird sie als kritisch eingestuft und er- 

25 fordert erhebliche, kostentrachtige SchutzmaBnahmen. Es besteht daher ein Be- 
darf an umweltfreundlichen, z.B.' auf Salz beruhenden Kernen fur das Druckguss- 
verfahren 

, Aufgabe der.vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren zur Herstellung eines 
30 Salzkerns ftir den Druckguss zu schaffen, das Salzkerne ergibt, die den Anforde- 
rungen des Druckgusses genugen und die aus Bestandteilen hergestellt sind, die 
keine umweltschadlichen Komponenten beinhalten. 



Diese Aufgabe wird mit den in Anspruch 1 genannten Merkmalen gelost. 

ErfindungsgemaB sind wasserlosliche Salzkerne fur den Druckguss, die durch 
Verdichten einer Mischung aus wasserloslichen Salzen unter Druck und anschlie- 
Bendem Sintern hergestellt werden, wobei bei der bei der Mischung auf 100 Ge- 
wichtsteile Salz zwischen 4 und 5 Gewichtsteile Borax, zwischen 2 und 3 Ge- 
wichtsteile Magnesium und 0,5 bis 2 Gewichtsanteile Graphit oder Talkum kom- 
men, dadurch gekennzeichnet, dass die Verdichtung unter einem Druck von zwi- 
schen 300 und 900 N/mm 2 erfolgt. Uberraschender Weise hat sich ergeben, dass 
. eine solche an sich bekannte Mischung durch den sehr hohen Pressdruck Eigen- 
schaften entwickelt, die sie fur den Druckguss tauglich machen. Das Sintern der 
gepressten Salzkerne wird bei 650 - 730° C zwischen V 2 Std. und 2 Std. durchge- 
fuhrt. ' 

Ein erfindungsgemaBes Verfahren zur Herstellung von wasserloslichen Salzker- 
nen, ist gekennzeichnet durch die Schritte: 

- Bereitstellen einer Mischung aus 100 Gewichtsteile Salz, zwischen 4 und 5 Ge- 
wichtsteile Borax, zwischen 2 und 3 Gewichtsteile Magnesium und 0,5 bis 2 Ge- 
wichtsanteile Graphit oder Talkum, 

- Verdichtung der Mischung in einer Presse unter einem Druck von zwischen 3 00 
und 900 N/mm 2 , 

- Sintern der gepressten Salzkerne bei 650 - 730° C zwischen V 2 Std. und 2 Std. 

Im Folgenden wird die Erfindung anhand von Rezepturen rein beispielhaft naher 
dargestellt. 

Mischung I 

100 kg Salz 
4,6 kg Borax 

2.6 kg Magnesium 

1.7 kg Graphit 



Diese Mischung wird einem Pressdruck von 600 N/mm 2 unterworfen und bei 700° 
C gesintert. Der Salzkern ist fur den Druckguss geeignet. 

Mischung II 

5 

lOOkgSalz 
" 4,6 kg Borax 
2,6 kg Magnesium 
0,8 kg Tallcum 

10 Diese Mischung wird einem Pressdruck von 700 N/mm 2 unterworfen und bei 720° 
C gesintert. Der Salzkern ist ftir den Druckguss geeignet. 
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Wasserldsliche Salzkerne flir den Druckguss 
Anspriiche 

1. Wasserldsliche Salzkerne fur den Druckguss, die durch Verdichten einer Mi- 
schung aus wasserloslichen Salzen unter Druck und anschlieBendem Sintern her-? 
gestellt werden, 

wobei bei der bei der Mischung auf 100 Gewichtsteile Salz zwischen 4 und 5 Ge- 
wichtsteile Borax, zwischen 2 und 3 Gewichtsteile Magnesium und 0,5 bis 2 Ge- 
wichtsanteile Graphit oder Talkum kommen, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Verdichtung unter einem Druck von zwischen 300 und 900 N/mm 2 er- 
folgt. ' 

2. Wasserldsliche Salzkerne nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Sintern der gepressten Salzkerne bei 650 - 730° C zwischen l A Std. und 2 
Std. durchgeflihrt wird. 

3. Verfahren zur Herstellung von wasserloslichen Salzkernen, gekennzeichnet 
durch die Schritte: 

- Bereitstellen einer Mischung aus 100 Gewichtsteile Salz, zwischen 4 und 5 Ge- 
wichtsteile Borax, zwischen 2 und 3 Gewichtsteile Magnesium und 0,5 bis 2 Ge- 
wichtsanteile Graphit oder Talkum, 

- Verdichtung der Mischung in einer Presse unter einem Druck von zwischen 300 
und 900 N/mm 2 , 

- Sintern der gepressten Salzkerne bei 650 - 730° C zwischen V 2 Std. und 2 Std. 



